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WYMAGANIA OGOLNE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot w zwiazku z wykonaniem remontu nawierzchni
asfaltowej na drodze nr 131 obr.L.omnica i 44/1,61/1 obr. Gluszyca Goérna

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

D.05.03.05. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.

D.06.03.01. Scinanie i uzupekianie poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

1/ Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy catosc
techniczno - uzytkowa (droge) albo jego czesc stanowiaca odrebny element
konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

2/ Chodnik - czes¢ drogi przeznaczona do ruchu pieszych.

3/ Jezdnia - czesé drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

4/ Droga - budowla wraz z drogowymi obiektami inzynierskimi, urzadzeniami oraz
instalacjami, stanowiaca catosc¢ techniczno-uzytkowa, przeznaczona do prowadzenia
ruchu drogowego, zlokalizowana w pasie drogowym.

5/ Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona
do ruchu pojazdow obstugujacych zadania budowlane na czas jego wykonania,
przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

6/ Destrukt - materiat uzyskany w czasie frezowania nawierzchni bitumiczne;.

7/ Frezowanie - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
bitumicznej bez jej ogrzania na okreslong glebokoseé.

8/ Dziennik budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt,

z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistnialych w czasie
wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw robot,
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przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy InSynierem,
Wykonawcg i projektantem.

9/ Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.

10/ Korona drogi - jezdnie z poboczami, pasami awaryjnego postoju lub pasami
przeznaczonymi do ruchu pieszych, zatokami autobusowymi lub postojowymi, a przy
drogach dwujezdniowych — réwniez z pasem dzielacym jezdnie.

11/ Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
potaczenia.

12/ Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong
drogi 1 skarpami rowow.

13/ Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim
konstrukcji nawierzchni.

14/ Koleina - odksztalcenie przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdtuz Kierunku
ruchu pojazdéw, w sladach najczestszych przejazdow kot samochodowych,
spowodowane odksztatceniem lepko-plastycznym warstwy lub warstw bitumicznych
lub odksztatceniem warstw nosnych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych
odksztatcen.

15/ Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny kosztorys slepy.

16/ Kosztorys slepy - opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

17/ Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot zgodne

z dokumentacja projektowa i specyfikacjami, zaakceptowane przez Inzyniera.

18/ Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania

i rozktadania obciazen od ruchu na podtoSe gruntowe i zapewniajacych dogodne
warunki do ruchu.

a/ warstwa §cieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikdw atmosferycznych,

b/ warstwa wiaSaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwa scieralna a podbudowa,
zapewniajaca lepsze roztoSenie napreSeri w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowe,

¢/ warstwa wyréwnawcza - warstwa shuSaca do wyrdéwnania nieréwnosci podbudowy
lub profilu istniejacej nawierzchni.

19/ Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do
umieszczenia w nim drogi oraz drzew i krzewow.

Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
urzadzen chroniacych ludzi i srodowisko przed uciaSliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

20/ Pobocze - czesc korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie
pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystania do ruchu
pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

21/ Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy. lezacy pod nawierzchnia do gtebokosci
przemarzania.

22/ Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod
nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego

i wlasciwego wykonania nawierzchni.
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23/ Podbudowa - jedna lub wiecej warstw stanowiacych nosna czesc¢ konstrukcji
nawierzchni.

24/ Inzynier - pelnomocny przedstawiciel Zamawiajacego, ktorego uprawnienia

I obowiazki w stosunkach z Wykonawca w procesie realizacji robot okreslono w
umowie.

Inzynier = Inspektor koordynator (prawo budowlane, Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r
art. 27 z pdzniejszymi zmianami).

25/ Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigazanych z
prowadzeniem budowy.

26/ Wszystkie inne okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne

z obowigzujacymi normami, specyfikacjami technicznymi, szczegélowymi i ogélnymi
warunkami umowy.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosc ze
specyfikacjami technicznymi na poszczegolne asortymenty robdt oraz poleceniami
InSyniera.

1.5.2. Wykonawca przed rozpoczeciem robdt w terminie ustalonym w Warunkach Umowy
przedstawi Inzynierowi do akceptacji:

a) wszystkie potrzebne receptury opracowane w oparciu 0 wymagania okreslone w
SST,

b) szczegdélowy harmonogram robot,

C) orzeczenia o jakosci, aprobaty, aktualne swiadectwa dopuszczenia wymagane w
SST na zastosowane materialy,

d) program zapewnienia jakosci,

e) polisy oraz dokumenty ubezpieczeniowe.

1.5.3. Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy w terminie okreslonym

w Warunkach Umowy.

a) W okresie od przekazania Terenu Budowy/Robot, kazdego dnia az do
potwierdzenia przez Zamawiajacego ostatecznego Odbioru Robot, Wykonawca
odpowiada za utrzymanie oznakowania oraz bezpieczenstwa ruchu w obrebie

budowy.

b) Wykonawca bedzie prowadzit roboty przy zachowaniu istniejacego ruchu.

c) Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i jest
wiaczony w cene umowy.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania wszystkich materialéow powinny by¢ wybrane przez Wykonawce
z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem Robot.

Zatwierdzenie zrodta materialow nie oznacza, Ze wszystkie materialty z tego Zrodta
beda przez Inzyniera dopuszczone do wbhudowania.

2.1.1.Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi na wszystkie dostarczone na
budowe i przeznaczone do robdt materiaty ( kruszywo, lepiszcze, wypetniacz, srodki
adhezyjne, cement) dokumenty wymienione w pkt. 1.5.2.e niniejszej SST.

2.1.2. Materiaty przeznaczone do wykonania robot powinny odpowiada¢ wymaganiom
specyfikacji technicznych na poszczegodlne asortymenty robot z uwzglednieniem
zaleznosci od kategorii ruchu na drodze i stanu technicznego drogi.
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2.1.3.Inzynier ma prawo nie wyrazi¢ zgody na zastosowanie materiatdéw niezgodnych z
wymaganiami oraz przedstawionymi dokumentami.

W przypadku zastosowania przez Wykonawce materiatow innych niz uzgodniono z
Inzynierem, roboty nie zostana odebrane.

2.2. Skladowanie materialow

Wykonawca we wlasnym zakresie zabezpiecza miejsce sktadowania materiatow
zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robot.

Lokalizacje sktadowisk Wykonawca powinien uzgodni¢ z InSynierem. Powinny byé
zlokalizowane jak najbliSej wykonywanych robot (do 10 km). Sktadowanie powinno
odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i mieszaniem
materiatow z innymi rodzajami i frakcjami (utwardzone podtoze, zadaszenie).
Powierzchnie do sktadowania poza pasem drogowym powinny by¢ pozyskane przez
Wykonawce na jego koszt.

Na sktadowiskach nalezy wyznaczy¢ drogi zapewniajace swobodny zatadunek i
transport oraz inspekcje materiatow.

3. SPRZET

3. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do
robot powinien by¢ zgodny z ofertq Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow 1 ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez InSyniera/Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w
wymienionych wySej dokumentach, sprzet powinien byé uzgodniony i zaakceptowany
przez InSyniera/Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajnosé sprzetu powinny gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektoweyj,
SST i wskazaniach InSyniera/Inspektora Nadzoru. Sprzet bedacy wtasnoscia
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

4. Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie
jest to wymagane przepisami.

5. Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac¢ lub wymieniac sprzet
niesprawny.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na 0s przy
transporcie materiatow, sprzetu na i z terenu rob6ot. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciagly bedzie o
kaSdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu,

ktore nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci
przewoSonych materiatéw. Liczba srodkoéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie
robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach
Inzyniera/Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniac wymagania dotyczace
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przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych
parametrow technicznych. Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga byé
dopuszczone przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na bieSaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Warunkami Umowy

oraz za jakosc izgodnosé z wymaganiami SST oraz poleceniami Inzyniera.

5.2. Wspotpraca Inzyniera i Wykonawcy.

5.2.1.InSynier bedzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawach zwiazanych z jakoscia
robot, postepem robodt oraz we wszystkich sprawach zwiazanych z interpretacja SST i
Warunkow Umowy.

5.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnosé z
dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robot
opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana,
usuniete przez Wykonawce na wilasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie
skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera/Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementow robot beda oparte na wymaganiach okreslonych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan
materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepuj ace przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wplywajace na rozwazana kwestie.

Polecenia Inzyniera/Inspektora Nadzoru powinny byé wykonywane przez
Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera, pod grozba zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytulu poniesie Wykonawca.

Inzynier/Inspektor Nadzoru podejmie decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z
jakoscia robot, ocena jakosci stosowanych materialow i postepem robot, a takze we
wszystkich sprawach zwiazanych z interpretacja Dokumentacji

Projektowej i SST oraz dotyczacych akceptacji wypelnienia warunkéw Kontraktu
przez Wykonawce.

Inzynier/Inspektor Nadzoru jest upowazniony do kontroli wszystkich robot oraz
materiatdéw dostarczonych na budowe lub na jej terenie produkowanych, wtaczaj ac
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w to przygotowanie i produkcje materiatow. Inzynier/Inspektora Nadzoru

powiadomi Wykonawce o wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materiaty i roboty,
ktore nie spetniaja wymagan jakosciowych.

Jesli wystapi taka potrzeba zgloszona przez Zamawiajacego, Wykonawca

bedzie prowadzil roboty w systemie dwuzmianowym. Wykonawca powinien
zapewnié odpowiedni potencjal sprzetowy, a takze wykwalifikowana kadre
techniczna oraz zespoly robocze do realizacji kontraktu w tym systemie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wykonawca opracuje Program Zapewnienia jakosci Robét, uwzgledniajac w nim
prace sprzetu, Kadry Technicznej i Zespolow Roboczych w systemie
dwuzmianowym (wykaz sprzetu, Kadry Technicznej i Zespoléw Roboczych dla
kazdej zmiany). [dotyczy to gdy beda dwie zmiany].

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czeS¢ ogdlna opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- sposob zapewnienia BHP,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosé wykonania poszczego6lnych
elementow robot,

- system (spos6b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia,
wykonywanych robot,

- Wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizmow steruj acych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposobi forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru;

b) czes¢ szczegélowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu,

- sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczeg6lnych elementéw robot,

- sposOb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadaj acymi

wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiagnac zatozona jakosc robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole roboét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan
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materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalaj acy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdéw oraz robot z
czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosc sa okreslone w SST,
normach i wytycznych.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/Inspektor Nadzoru ustali
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru swiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaj a wazna legalizacj e, zostaty
prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier/Inspektor Nadzoru bedzie przekazywac Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagniecia te bedq tak powazne, ze moga wptynac¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier/Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6ot badanych
materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakosé
tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

6.2.Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, Se wszystkie jednostkowe elementy produkcji
moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzynier/Inspektor
Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposOb zaakceptowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Na zlecenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
materiaty nie zostanag przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badarnn pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczane prze Wykonawce i zatwierdzane
przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Probki dostarczane przez Wykonawce do badan
wykonywanych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru beda odpowiednio opisane i
oznakowane w sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
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6.3.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST,
stosowac mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
InSyniera/Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru kopie

raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym
W programie zapewnienia jakosci.

Whyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru na
formularzach wedlug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego
zaaprobowanych.

6.5.Badania prowadzone przez Inzyniera/lnspektora Nadzoru

Inzynier/Inspektor Nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania
probek i1 badania materialdéw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i
producent materialow powinien udzielic mu niezbednej pomocy. Inzynier/Inspektor
Nadzoru, dokonujac weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢c zgodnos¢ materiatow i robot z
wymaganiami SST na podstawie wynikéw wilasnych badan kontrolnych jak 1 wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Inspektor Nadzoru powinien pobierac probki materiatow i prowadzi¢ badania
niezaleSnie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, z€ raporty
Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier/Inspektor Nadzoru oprze sie wytacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i robot z dokumentacj a projektowsa i
SST. Moze rowniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce, chyba ze okaze sie,ze badania, materiaty/roboty spetniaj & wymagania i w
takim przypadku koszty badan poniesie Zamawiajacy.

6.6 Badania i pomiary Zamawiajacego.

Laboratorium Zamawiajacego wykonuje nastepujace badania zlecone przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

1) przed rozpoczeciem robot:

- badania materiatlow przewidzianych do

wbudowania,

2) w trakcie robot:

- badania jakosci stosowanych materiatow i wykonanych robot,

- badania sprawdzajace do odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- badania i pomiary do odbioru ostatecznego w zakresie podanym w poszczegolnych
SST na dany asortyment robot.

W czasie trwania robot probki nalezy dostarczac sukcesywnie w miare postepu robot.
6.7 Certyfikaty i deklaracje
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Inzynier/Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore
posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazuj acy, ze zapewniono zgodnosc¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

e Polska Norma lub

e aprobata techniczna, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi
SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda
partia dostarczona do rob6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiadac ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych
badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru.
Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.9. Dokumenty budowy
6.9.1. Dziennik budowy (robot)

Dziennik budowy (robét) jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym
Zamawiajacego i Wykonawce

w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi
przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na bieSaco i beda dotyczyé przebiegu robét,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby;,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedq o0znaczone kolejnym
numerem zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/Inspektora
Nadzoru. Do dziennika budowy naleSy wpisywaé¢ w szczegdlnosci:

a) date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

b) date przekazania przez Zamawiaj acego dokumentacji projektowej,

c) date uzgodnienia przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci |
harmonogramow robot,

d) terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6dlnych elementéw robot,

e) przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

f) uwagi i polecenia Inzyniera/Inspektora Nadzoru,

g) daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

h) zgtoszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robot,

1) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
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J) stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
k) zgodnosc rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

I) dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robot,

m) dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

n) dane dotyczace jakosci materiatlow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzal,

0) wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
p) inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Inspektora Nadzoru do
ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do
wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.9.2. Rejestr obmiarow

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego

postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie W
sposéb ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.
6.9.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci

materialow, orzeczenia o jakosci materialow, recepty robocze 1 kontrolne wyniki badan
Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci.
Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde
Syczenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

6.9.4. Pozostale dokumenty budowy
6.9.5.

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3)
nastepujace dokumenty:

c) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

d) protokoty przekazania terenu budowy,

e) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

f) protokoty odbioru robot,

g) protokoty z narad 1 ustalen,

h) korespondencje na budowie.

6.9.5. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze
dostepne dla Inzyniera/Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
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Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z
dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6ét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksiazki obmiarow. Jakikolwiek btad lub

przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera/Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

7.1. Zasady okreslania ilosci robot i materialow

Dlugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzone poziomo wzdtS linii osiowej. Jesli SST wilasciwe dla danych robét nie
wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone w msjako dlugos¢ pomnozona przez
Sredni przekro;.

llosci, ktore maj a byc obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub

kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

Pojazdy uzywane do przewoSenia materiatéw rozliczanych na podstawie masy na
samochodzie powinny by¢ waSone co najmniej raz dziennie. Inzynier/Inspektor Nadzoru
ma prawo do losowego sprawdzenie masy i stopnia zatadowania pojazdow, a w przypadku
stwierdzenia, ze objetosé¢ materiatu przewoSona danym pojazdem jest mniejsza od
wczesniej uzgodnionej, to calos¢ materiatow przewiezionych przez ten pojazd od czasu
poprzedniej kontroli zostanie odpowiednio zredukowana.

Kazdy samochdod powinien by¢ oznakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy

jego identyfikacje. Obmiar winien nastepowac w punkcie dostawy.

Za zgoda Inzyniera/Inspektora Nadzoru Wykonawca moze dokona¢ wazenia

pojazdéw w publicznych punktach waSenia na urzadzeniach wagowych posiadaj acych
wazne swiadectwa legalizacji.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda
zaakceptowane przez InSyniera//Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagaj a badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadac
wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w catlym okresie trwania robot.

7.3. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym
wymaganiom SST. Bedzie utrzymywac to wyposaSenie zapewniajac w sposob ciagty
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem

odcinkow robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar
robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegaj



12

acych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksiazki obmiarow, ktorego wzor
zostanie uzgodniony z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru.

7.1. Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowa, ktorych zakres wykonania uzgodniono
na pismie w trakcie trwania umowy, pomiedzy Wykonawca i Zamawiajacym.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca z udziatem Nadzoru Zamawiajacego, ktory
zatwierdza wyniki obmiaru.

Dodatkowe Roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnej zgody Zamawiajacego

nie moga stanowic¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zapfate.

Jednostki obmiaru poszczeg6lnych elementow robot podaje kosztorys ofertowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru:

- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i

jakosci wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbior
robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.
Odbioru robot dokonuje Inzynier/Inspektor Nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Jakosc iilosc robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentdéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot.

Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru robot dokonuje Inzynier/Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w

odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Calkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do
odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy
z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Odbior ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy;,
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liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robét i przyjecia dokumentow, o
ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiaj acego w
obecnosci InSyniera/Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedtoSonych dokumentow, wynikow badan i
pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacja projektows i
SST. Badania i ustalone pomiary do odbioru ostatecznego wykonuje Laboratorium
Zamawiajacego na probkach pobranych przez Wykonawce w obecnosci
InSyniera/Inspektora Nadzoru. Inzynier/Inspektor Nadzoru wskazuje miejsca poboru
probek. Proby do badan odbiorczych dostarcza do Laboratorium Zamawiajacego
Inzynier/Inspektor Nadzoru.

Podstawa do odbioru ostatecznego robot sa przede wszystkim wyniki badan
Laboratorium Zamawiajacego. Odbierajacy dokonuje odbioru ostatecznego robot, jezeli ich
jakosc iilosé w poszczegdlnych asortymentach jest zgodna

z warunkami Kontraktu, SST oraz ustaleniami i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Roboty z wadami nie beda podlegaty odbiorowi.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie

przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan 1 pomiaréw wykonanych przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z
Dokumentacja Projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyj

etych w trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot
uzupelniajacych w warstwie scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

Komisja dokonuje odbioru ostatecznego robot, jezeli ich ilos¢ i jakosé w
poszczegolnych asortymentach jest zgodna z wymaganiami Dokumentacji Projektowej,
SST i poleceniami Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja
projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszona wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot
odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do
odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:
- dokumentacje projektowa podstawowsa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowsa, jesli
zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

- szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy 1 ew.
uzupetniajace lub zamienne),

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i o0znaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i
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ew. PZJ,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z
SSTiew. PZ],

- opinie technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiardw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST 1 PZJ,

- rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i
przekazania tych robot wiascicielom urzadzen,

- geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

- kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej,

- niwelacje warstwy podtoza i po wykonaniu kolejnej warstwy nawierzchni,

- wykaz numeryczny wykonanych tat z okresleniem lokalizacji.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za

jednostke obmiarows ustalona dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest

wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla
tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

GMINA GLUSZYCA UL.GRUNWALDZKA 55; 58-340 GLUSZYCA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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D. 06.03.01
SCINANIE I UZUPEENIANIE POBOCZY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych ze §cinaniem i uzupetnianiem poboczy
gruntowych w zwigzku z wykonaniem remontéw nawierzchni asfaltowych na drogach krajowych
administrowanych przez GDDKiA Oddziat w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na drogach krajowych 1 wojewddzkich.
Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robo6t na drogach miejskich 1 gminnych.

1.3. Zakres robo6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych ze
scinaniem zawyzonych poboczy 1 uzupetnianiem zanizonych poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe
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1.4.1. Pobocze gruntowe - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢
pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,
shuzgca jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Odktad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w czasie §cinania poboczy.

1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy potozone poza
pasem drogowym.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw
Rodzaje materialow stosowanych do uzupeknienia poboczy podano w OST D-
05.01.00 ,,Nawierzchnie gruntowe” i D-05.01.01 ,,Nawierzchnia gruntowa naturalna”.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne’

b

pkt 3.

3.2. Sprzet do scinania i uzupetniania poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreslonych w niniejszej OST powinien
wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
— zrywarek, kultywatorow lub bron talerzowych,
— rowniarek z transporterem ($cinarki poboczy),
— réwniarek do profilowania,
— tadowarek czotowych,
— walcow,
— plytowych zageszczarek wibracyjnych,
— przewoznych zbiornikow na wodg.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Przy wykonywaniu roboét okreslonych w niniejszej OST, mozna korzysta¢ z dowolnych
srodkéw transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.




17

5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze byé wykonywane recznie, za pomoca topat lub sprzetem
mechanicznym wg pkt 3.2.

Scinanie poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni,
zgodnie z zatozonym w dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiez¢ na odktad. Miejsce
odktadu nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na gtebokos$¢ od 5 do 10 cm, doprowadzi¢ do
wilgotnosci optymalnej poprzez dodanie wody 1 zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co
najmniej 0,98 maksymalnego zag¢szczenia, wedtug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 [1].

5.3. Uzupetnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wglebien) i zanizenia w poboczach nalezy je
uzupetni¢ materialem o wlasciwosciach podobnych do materiatu, z ktérego zostaty pobocza
wykonane.

Miejsce, w ktorym wykonywane bgdzie uzupetnienie, nalezy spulchni¢ na glebokos¢ od 2
do 3 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej, a nastgpnie ulozy¢é w nim warstwe materiatu
uzupelniajacego w postaci mieszanek optymalnych okreslonych w OST D-05.01.01 ,,Nawierzchnia
gruntowa naturalna”. Wilgotno$¢ optymalng i maksymalng ggsto$¢ szkieletu gruntowego mieszanek
nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zageszczenie ulozonej warstwy materialu uzupetniajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi
poboczy w kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Zaggszczona powierzchnia powinna by¢ réwna, posiadac spadek
poprzeczny zgodny z zalozonym w dokumentacji projektowej, oraz nie posiada¢ sladow po
przejsciu walcow lub zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co
najmniej 0,98 maksymalnego zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-
04481 [1].

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogoblne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? robét obejmuje:
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— S$ciecie poboczy 1 zaggszczenie podtoza,
— odwiezienie gruntu na odktad,
— dostarczenie materiatu uzupetniajacego,
— rozlozenie materiatu,
— zageszczenie poboczy,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
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2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i tatg
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2. Inne materiaty
4. Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowe roboty ziemne.
5.

GMINA GLUSZYCA UL.GRUNWALDZKA 55 ; 58-340 GLUSZYCA
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.05
NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO

D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.05 NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO

D.05.03.05.11 WYKONANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ Z BETONU ASFALTOWEGO —
WARSTWA SCIERALNA GRUBOSCI 5 CM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
Robot

budowlanych zwigzanych z wykonaniem remontéw nawierzchni z betonu asfaltowego, na drogach
krajowych
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administrowanych przez GDDKiA Oddziat w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

STWIORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji
Robot

wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiORB

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umoSliwiajace i majace na
celu wykonanie

warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, jako:

a) warstwe $cieralng grubosci 5cm:

- AC 8 S PMB 45/80-55;

na drogach krajowych kategorii ruchu KR1 + KR2, w lokalizacjach wskazanych przez
Zamawiajacego.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wigzaca — jest to warstwa nawierzchni migdzy warstwa $cieralng a podbudowa.
1.4.2. Warstwa $cieralna — jest to gérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z
kotami

pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — jest to mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Typ mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na:

krzywa uziarnienia kruszywa (ciagta lub nieciagla), zawarto$§¢ wolnych przestrzeni, proporcje
sktadnikow lub

technologi¢ wytwarzania 1 wbudowania. Wyro6znia si¢ nastgpujace typy mieszanek mineralno-
asfaltowych:

beton asfaltowy, beton asfaltowy o wysokim module sztywnosci, beton asfaltowy do bardzo
cienkich warstw

(mieszanka BBTM), mieszanka SMA, asfalt lany i asfalt porowaty oraz destrukt asfaltowy.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej
ze wzgledu

na wymiar D najwigkszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.6. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym
tworzy

strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.7. Ztacza technologiczne — przez ztacza technologiczne naleSy rozumieé polaczenia tego
samego

materialu wbudowywanego w réznym czasie. WyréSnia sie: ztacza poprzeczne — na potaczeniu
kolejnych

dziatek roboczych na dlugosci pasa uktadarki; ztacza podtuSne — wystepujace w przypadku
rozktadania

mieszanki mineralno-asfaltowej nie pelng szerokoscia warstwy.

1.4.8. Spoiny — przez spoiny nalezy rozumie¢ polaczenia réznych materiatlow, np. asfaltu lanego i
betonu

asfaltowego oraz warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni i jg ograniczajgcymi.
1.4.9. Krawedzie warstwy — przez krawedZ warstwy nalezy rozumie¢ brzeg warstwy nawierzchni z
mieszanki

watowanej uktadanej bez urzadzen ograniczajacych (kraweznikow,).

1.4.10. Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z obowigzujgcymi Polskimi normami i
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okresleniami podanymi w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowq 1 poleceniami Inzyniera

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
DM.00.00.00

»Wymagania ogolne” p. 2.

2.2. Rodzaje materialow

Do wytworzenia mieszanki na warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, naleSy stosowaé
materiaty oodpowiednich wlasciwosciach, zaleSnie od funkcji warstwy w ktorej MMA bedzie
wbudowywana, zgodnych zpowotanymi normami.

Poszczegodlne rodzaje materiatow powinny pochodzi¢ ze zrodet zatwierdzonych przez Inzyniera.
Nalezy dazyc¢do zaopatrzenia si¢ w materiaty z jednego zrodta. W przypadku zmiany pochodzenia
materiatu naleSy, powykonaniu odpowiednich badan, opracowa¢ skorygowana recepte

2.2.1. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa naleSy stosowa¢ srodki
poprawiajace

adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo$é¢ powinny byé dostosowane do konkretnego zestawu
kruszywo —

lepiszcze. Ocene przyczepnosci naleSy okre$li¢ na wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-
EN 12697-11,

wg metody badawczej najbardziej odpowiedniej dla rodzaju badanego kruszywa i jego
pochodzenia.

Laboratoria stron zainteresowanych uczestniczace w realizacji kontraktu, dokonujg oceny
powySszego

parametru dla danego kruszywa wg jednej, wspdlnie wybranej metody. Przyczepno$¢ lepiszcza do
kruszywa

powinna wynosi¢ co najmniej 80%.

Przy wyborze $rodka adhezyjnego naleSy zwraca¢ uwage na jego termostabilno$é, szczegélnie jesli
bedzie

dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany przez duSszy czas w
temperaturze powySej

100 °C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfal towych z dodatkiem $rodkow
adhezyjnych nie mogg by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta.

Nalezy stosowac jedynie te srodki adhezyjne, ktore posiadajg aprobate techniczng (Swiadectwo
dopuszczenia

do stosowania w budownictwie drogowym) wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.
Pochodzenie,

rodzaj i cechy deklarowane przez producenta.

Decyzje o zastosowaniu $rodka adhezyjnego podejmuje si¢ po przeprowadzeniu przez Wykonawce
badan

laboratoryjnych uzasadniajacych koniecznos¢ jego stosowania dla poprawy przyczepnos$ci asfaltu
do kruszywa.

2.2.2. Materialy do uszczelnienia krawedzi i polaczen

Warstwa Scieralna
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Do uszczelnienia krawedzi warstwy $cieralnej nalezy stosowac goracy asfalt drogowy. Nalezy
przestrzega¢ zasady, by do wykonywania uszczelnien stosowac lepiszcze asfaltowe tego samego
rodzaju 1 gatunku, ktore zostato uzyte do wytworzenia warstwy. Nie dopuszcza si¢ stosowania do
tego celu emulsji asfaltowych.

Do uszczelnienia ztaczy technologicznych poprzecznych i podtuznych, spoin z elementami obcymi
w nawierzchni oraz spoin z elementami ograniczajagcymi nawierzchni¢ nalezy stosowac¢ masy
termoplastyczne modyfikowane polimerami lub elastomerami lub topliwe tasmy przylepne z
polimeroasfaltem, o minimalnej grubo$ci 8 mm i szerokosci 40mm.

2.3. Material do skropienia podloza pod warstwe

Do skropienia warstw z betonu asfaltowego przed utoSeniem warstw AC na bazie asfaltu
modyfikowanego powinna by¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami
przeznaczona do ztgczania warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 BP3 ZM, zgodna z normg PN-EN
13808:2010, o wltasciwosciach jak nizej.

Tabela 6a. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerami C60 BP3 ZM
1)

Wymagania

Lp. Badane wtasciwosci Metoda badania

Klasa Zakres wartosci

1 Polarnos¢, - PN-EN 1430 - dodatnia

2 Czas mieszania, s PN-EN 13075-2 0 NPD 2)

3 Indeks rozpadu, g/100g 3) PN-EN 13075-1 3 50 + 100

4 Zdolno$¢ do penetracji, min PN-EN 12849 0 NPD

5 Stabilnos$¢ podczas mieszania z cementem, g PN-EN 12848 0 NPD

6 Zawarto$¢ lepiszcza (poprzez oznaczenie

zawartosci wody),% m/m PN-EN 1428 5 58 +~ 62

7 Zawarto$¢ lepiszcza pozostatego po destylacji,%

m/m

PN-EN 1431 0 NPD

8 Czas wyplywu dla @ 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 3 15 + 45

9 Czas wyptywu dla @ 4 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 0 NPD

10 Lepko$¢ dynamiczna w 40 °C, m Pas PN-EN 14896 0 NPD

11 Pozostatos¢ na sicie 0,5 mm, % m/m PN-EN 1429 3< 0,2

12 Pozostalo$¢ na sicie 0,16 mm, % m/m PN-EN 1429 0 NPD

13 Pozostatlo$¢ na sicie 0,5 mm po 7 dniach

magazynowania, % m/m

PN-EN 1429 1 TBR

14 Sedymentacja po 7 dniach magazynowania, %

m/m

PN-EN 12487 1 TBR

PN-EN 13614 1 TBR

15 Adhezja, % pokrycia powierzchni 4)

Zal. NA22->75

16 pH emulsji, - PN-EN 12850 0 NPD

Asfalt odzyskany przez odparowanie PN-EN 13074

17 Penetracja w 25 °C asfaltu odzyskanego, 0,1 mm PN-EN 1426 3 < 100

18 Temperatura migknienia asfaltu odzyskanego, °C PN-EN 1427 4 > 43

19 Nawrdt sprezysty w 25 °C asfaltu odzyskanego,

dla asfaltow modyfikowanych, %

PN-EN 13998 4 > 50

1) Wymagania dotyczqce emulsji asfaltowych do ZM, nie dotyczq emulsji poddanych na budowie
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rozcienczeniu przed wbudowaniem

2) Wtasciwosci nie wymienione w Zatgczniku normy PN-EN 13808, okreslone sq jako NPD

3) Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol

4) Badanie na kruszywie bazaltowym

Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaganiami jw., do skropienia
warstw

konstrukcyjnych powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsji, ilosci asfaltu wynosity
odpowiednio:

Tabela 6b. Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej

Uktadana warstwa asfaltowa PodloSe pod warstwe asfaltowg

llos¢ pozostatego

lepiszcza [kg/m2]

Podbudowa asfaltowa 0,3 +~ 0,5

Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego AC Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni (po
frezowaniu) 0,3 + 0,5

Warstwa $cieralna z mieszanki AC W-wa wigSaca lub podbudowa asfaltowa 0,1 + 0,3

Doktadne zuzycie emulsji do ztaczenia warstw bitumicznych powinno zosta¢ sprawdzone na
odcinku prébnym,

w zaleSnoéci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emulsji
(pkt.5.5.2). Ilos¢

lepiszcza powinna by¢ dobrana w taki sposob, aby zapewniata catkowite pokrycie emulsja
skrapianej powierzchni, a jednocze$nie nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.
Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac utraty jej cech i obnizenia jako$ci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

2.4. Dostawy materiatow

Za dostawy materialow odpowiedzialny jest Wykonawca robdt zgodnie z ustaleniami okreslonymi
w OST

DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca musi deklarowa¢ przydatno$¢ wszystkich materiatdéw budowlanych stosowanych do
wykonania nawierzchni asfaltowej zgodnie z ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji).

W wypadku zmiany rodzaju i whasciwoséci materiatéw budowlanych naleSy ponownie wykazaé ich
przydatnos$¢ do przewidywanego celu.

2.5. Sktadowanie materiatow

2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.5.2. Sktadowanie wypeliacza

Wypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposaSonych w urzadzenia do aeracji.

2.5.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uSyte do ich wykonania
materiaty

wykluczaja mozliwo$é zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny byé¢ wyposaSone w
automatycznie sterowane

urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza si¢ ogrzewania zbiornika
asfaltu

otwartym ogniem. Zbiornik roboczy oraz przewody doprowadzajace asfalt do otaczarki powinny
by¢ izolowane

termicznie i byé wyposaSone w automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej
temperatury z

tolerancja = 5 °C oraz w uktad cyrkulacji asfaltu. Zaleca si ¢ stosowanie izolowanych termicznie
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metalowych

zbiornikow pionowych, wyposaSonych w elektryczny system grzewczy.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna
przekraczaé

poniSszych wartosci:

- polimeroasfalt drogowy PMB 25/55-60 i PMB 45/80-55 180°C.

Nie dopuszcza sie mieszania asfaltow modyfikowanych tych samych rodzajow, réSnych
producentéw, w

zbiornikach na wytworni mas asfaltowych.

2.5.4. Sktadowanie emulsji

Warunki przechowywania nie moga powodowa¢ utraty cech lepiszcza i obniSenia jego jakosci.
Lepiszcze naleSy

przechowywac¢ w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostgpem wody i
zanieczyszczeniem.

Warunki przechowywania:

- czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej produkcji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ niSsza niS 3°C.

- przy przekazywaniu emulsji asfaltowej naleSy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p.3.
3.2. Sprzet do oczyszczenia podloza pod warstwe nawierzchni

Do oczyszczania podioza przed wykonaniem warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki
mechaniczne.

Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z
twardych elementéw czyszczacych 1 stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace i stuSy¢ do zamiatania.

Zaleca sie uSywanie szczotek wyposaSonych w urzadzenia odpylajace.

Sprzet pomocniczy:

- sprezarki,

- lance do odpylania,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne.

3.3. Sprzet do skrapiania podloza pod warstwe nawierzchni

Wykonawca robot jest zobowiazany do uSycia tylko takiej skrapiarki, ktora zapewni roztozenie na
jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza rownomiernie, zaréwno w kierunku podtuSnym

jak i poprzecznym. Dla zapewnienia rownomiernego roztoSenia przewidzianej ilosci lepiszcza na
nawierzchni, skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne oraz
mechanizmy regulacyjne, pozwalajace na sprawdzenie 1 regulowanie parametrow takich jak:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w Kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki (doktadny pomiar i wskazanie w zakresie zwykle od 3 +~ 6
km/h),

- wysokosci 1 dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.
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Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byé izolowany termicznie, tak aby byto moSliwe
zachowanie stalej

temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposaSony w dysze szczelinowe oraz
posiadaé

regulacje wysokosci swego potoSenia nad powierzchnia jezdni, dla zapewnienia réwnomiernego
pokrycia

nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nie dopuszcza si¢ stosowania skrapiarek, ktoérych
kolektor

jest wyposaSony w dysze stoSkowe. ZaleSnosci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastawami
regulowanych

parametrow takich jak: ci$nienie, obroty pompy predkos¢ jazdy skrapiarki i temperatura lepiszcza
powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne §wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci
pomiedzy

wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

- ci$nieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja £10 % od ilosci ustalonej wg p.2.
zaré6wno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.

3.4. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Zastosowany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcey i PZJ oraz zostaé zatwierdzony
przez InSyniera:

a) uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia wytworni, wyposaSona w:
- elektroniczne automatyczne sterowanie pozwalajace na utoSenie warstwy z zaloSong gruboscia
oraz

réwnoscia,

- regulacje szerokosci stotu,

- podgrzewang belke wibracyjng (poprzeczng) do wstgpnego zageszczania,

c) walce stalowe: gtadkie statyczne i z wibracja, $rednie i cieSkie o szerokosci watu walca nie
mniejszej niz 1450 mm, wyposaSone w kotka do obcinania krawedzi warstwy ( pochylenie
krawedzi 1:1),

d) walce ogumione cigSkie,

e) cysterna na wodeg,

f) sprzet drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” p.4.
4.2. Transport materiatlow

Do transportu mieszanki przewiduje si¢ samochody samowytadowcze posiadajace pokrowce
brezentowe

zapewniajace utrzymanie odpowiedniej temperatury transportowanej mieszanki.

Ladownos¢ 1 ilos¢ srodkdéw transportowych powinna by¢ tak dobrana, aby zapewni¢ ciagla prace
uktadarki, a jednoczesnie nie dopusci¢ do zbyt dtugiego przestoju przed wytadowaniem i
wbudowaniem mieszanki asfaltowej.

Czas 1 warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wyladowywana do kosza uktadarki
posiadata temperature nie niSsza niS minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu
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mieszanki,

liczony od zatadunku do roztadunku, powinien zagwarantowac spelnienie warunku zachowania
temperatury

wbudowania podanej w p. 5.3. W wyladowywanej do kosza uktadarki mieszance nie powinny
znajdowac si¢

grubsze zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

Powierzchnia wewnetrzna skrzyni samochodow przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami
zapobiegajacymi przyklejaniu si¢ mieszanki.

Skrzynie samochoddéw wywrotek muszg by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarkg w czasie
roztadunku

mieszanki. Czas transportu mieszanki, liczony od zatadunku do roztadunku, nie powinien
przekracza¢ 2 godziny

z zachowaniem wymaganej minimalne; temperatury przy zageszczeniu.

Mieszanke mineralno-asfaltowa naleSy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi o duSe;j
tadownosci,

wyposaSonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca si¢ stosowanie
samochodow

termosow. Powierzchnie skrzyn tadunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny by¢
czyste, a do

zwilSenia tych powierzchni moSna uSy¢ tylko $rodki niewptywajace szkodliwie na mieszanki
mineralnoasfaltowe.

Transport emulsji asfaltowej powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢
stosowanie

beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu lepiszczy powinny
by¢

przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wickszej niS 1 m3, a kaSda
przegroda

powinna mie¢ wykroje umoSliwiajace przeptyw lepiszcza. Cysterny, pojemniki i zbiorniki
przeznaczone do

transportu lub sktadowania lepiszcza powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych
lepiszczy.

Transport zanieczyszczen pozostatych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa si¢ srodkami
zaproponowanymi

przez Wykonawce, w sposob nie powodujacy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 5.

Roboty naleSy wykonywa¢ zgodnie z procedurami przedstawionymi przez Wykonawce w PZJ i
zatwierdzonymi przez Inzyniera

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej

W terminie ustalonym z Inzynierem, przed przystapieniem do robot bitumicznych, Wykonawca jest
zobowigzany opracowac projekt recepty na mieszanke mineralno — asfaltowg 1 przedtozy¢
InZynierowi do zatwierdzenia wraz ze sprawozdaniami z przeprowadzonych badan typu dla
kaSdego sktadu mieszanki. Badanie typu obejmuje kompletny zestaw badan lub innych procedur,
okreslajacych przydatnos¢ funkcjonalng mieszanek na probkach

reprezentatywnych dla typu wyrobu. Sprawozdanie z przeprowadzonego badania typu, powinno
dowodzi¢ ze spetnione sg wszystkie wymagania wyrobu wymienione w Tab. 8a 1 8b, wytworzonego
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na podstawie opracowanego projektu recepty. Recepty nalezy projektowac¢ z minimum trzema
wariantami zawartosci asfaltu.

W celu okreslenia wolnej przestrzeni naleSy okresli¢ gestosé wg PN-EN 12697-5 metoda A, w
wodzie w 25°C.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy dopiero po otrzymaniu pozytywnej opinii i
zatwierdzeniu przez InSyniera.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalne;j ilosci asfaltu,

- okresleniu wiasciwosci mieszanki i poréwnaniu uzyskanych wynikéw z wymaganiami podanymi
w niniejszej STWIORB

Projektowanie sktadu betonu asfaltowego i wlasciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno-
asfaltowej nalezy wykona¢ zgodnie z ,,WT-2 Mieszanki mineralno - asfaltowe 2010”.

5.2.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartos$¢ lepiszcza
Zalecane uziarnienie mieszanek mineralnych oraz zawarto$¢ lepiszcza dla poszczegdlnych betonow
asfaltowych do warstwy wigSacej podano w tablicy 7a, a warstwy $cieralnej 7b.
JeSeli jest stosowana mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to naleSy przyjaé
proporcje
kruszywa famanego drobnego do nietamanego drobnego co najmniej 50/50.
Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wySsza od
podanego Bmin
o wartos¢ dopuszczalnej odchyltki +0,3 %, uwzgledniajacej btad dozowania sktadnikow 1 biad
badania
Wykonane warstwy z mieszanek AC 8 S, AC 11 S1AC 16 W powinny speinia¢ wymagania podane
w tablicach 8a i 8b.
5.2.2. Wymagania wobec zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej
Beton asfaltowy na warstwy wiaSace powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 8a, a na
warstwy §cieralne
- wymagania podane w tablicy 8b.
Przy zaggszczaniu probek laboratoryjnych MMA nalezy stosowa¢ temperatury mieszanek zalezne
od stosowanego asfaltu:

PMB 25/55-60 i PMB 45/80-55 145°C + 5°C.

Ujednolicong procedure badania odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamraSania
podano w zatgczniku 1 WT-2 2010

5.3. Wytwarzanie mieszanek mineralno — asfaltowych

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac si¢ w oparciu o recepte
laboratoryjna, zatwierdzong przez Inzyniera. Rzedne krzywej uziarnienia wg recepty laboratoryjne;j
powinny by¢ skorygowane w wyniku przeprowadzonej proby technologicznej i produkcji
mieszanki na odcinku probnym.

Mieszanke betonu asfaltowego na warstwe wigzacg 1 $cieralng nalezy produkowac¢ w wytwoérni
mieszanek mineralno-asfaltowych o mieszaniu cyklicznym lub ciagtym zapewniajacej prawidtowe
dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie 1 wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow 1
gotowej mieszanki mineralnoasfaltowej.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajacym utrzymanie Sadanej temperatury z doktadnoscia + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) zgodna z p.2.4.3.
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Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata

Wwlasciwa temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o
wiecej niz 30°C

od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponizej:

Mieszanka mineralno—bitumiczna nie powinna by¢ wbudowana, gdy po pomiarze:

- podczas tadowania na samochod — temperatura bedzie wynosita wigcej niz maksymalne
temperatury

podane powyzej, zaleznie od zastosowanego asfaltu

- bezposrednio przed roztadunkiem do rozktadarki — temperatura bedzie wynosita mniej niz
minimalne temp. podane powySej, zaleSnie od zastosowanego asfaltu.

5.4. Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do robdt, nalezy:

- okresli¢ temperature otoczenia,

- oczysci¢ i skropi¢ podtoSe wg zasad w p.5.5;

- pokry¢ ztacza technologiczne materialem wlasciwym dla warstwy, wg p. 2.2.4,

- pokry¢ spoiny z elementami ograniczajagcymi nawierzchni¢ materiatem wilasciwym dla warstwy,
wg p.

2.2.4;

- pokry¢ spoiny z elementami obcymi w nawierzchni materiatem wlasciwym dla warstwy, wg p.
2.24.

Warstwa wigSaca z betonu asfaltowego moSe by¢ wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest nie
niSsza niS

+5 C.

Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtoSu, podczas opadow
atmosferycznych, mgty oraz silnego wiatru (V > 16 m/s). Powierzchnia podtoSa po przelotnym
deszczu, jeSeli jest to konieczne, powinna by¢ osuszona, np. dmuchawa lub spreSonym powietrzem
Warunki atmosferyczne powinny zapewnia¢ zakonczenie zaggszczania mieszanki MA zanim jej
temperatura opadnie poniSej minimalnej temperatury w czasie zageszczania wymaganej dla
mieszanek.

5.4.1. Proba technologiczna

Préba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodno$ci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki
mineralnoasfaltowej z opracowanym projektem sktadu oraz ustalenie ustawien dla pracy otaczarki.
Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje kruszywa. Mieszanke
wyprodukowana po ustabilizowaniu sig¢ pracy otaczarki naleSy zgromadzié¢ w oddzielnym (pustym)
silosie lub zatadowacbezposrednio na samochod, a nastgpnie pobrac z niej metoda kwartowania
probki do badania sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz jej wtasciwosci.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzj¢ owykonaniu odcinka probnego.
Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki betonu asfaltowego wzgledem

sktadu zaprojektowanego w laboratorium powinny by¢ zawarte w granicach podanych w p. 6.4.1 1
6.4.2.

5.4.2. Odcinek probny

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym
zastosowaniem zostac

sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie odcinka probnego. W przypadku remontow
o malym zakresie .

Wykonawca moze zrezygnowac z odcinka probnego na wtasna odpowiedzialnos¢.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Odcinek
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probny powinien mie¢ powierzchni¢ min. 400 m2 oraz musi by¢ tak zaprogramowany, aby ustali¢
warunki pracy catego zespotu maszyn dla osiagni¢cia wymaganych parametréw technicznych,
przewidzianych w Specyfikacji.

Na 10 dni przed rozpoczeciem Robot naleSy wykonaé odcinek probny w celu:

- stwierdzenia czy sprze¢t do, rozktadania i zaggszczania jest wlasciwy 1 czy zapewni uzyskanie:
wymaganej

szeroko$ci, rownosci w przekroju podtuSnym i poprzecznym,

- okres$lenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej grubos$ci warstwy zaggszczone;,

- okres$lenia czy zaproponowane walce sg wiasciwe i ile przej$¢ jest niezbedne dla uzyskania
wymaganego wskaznika zageszczenia warstwy asfaltowej.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uSy¢ materiatéw oraz sprzetu do mieszania,
rozktadania 1 zaggszczania, jakie bedg stosowane do wykonywania warstwy asfaltowe;.

Z odcinka probnego, powinien by¢ spisany protokol, uwzgledniajacy uwagi i zalecenia oraz
zalaczone wyniki wykonanych badan kontrolnych wykonanych przez Laboratorium Wykonawecy i
Zamawiajacego.

Inzynier, po przeanalizowaniu tresci protokotu i wynikéw badan, podejmuje odpowiednig decyzj¢ o
zezwoleniu

Wykonawcy na przystapienie do petnego zakresu realizacji danego rodzaju robot. W przypadku,
negatywnej decyzji, Wykonawca zobowigzany jest przystapi¢ ponownie do wykonania odcinka
probnego oraz niezbgdnych badan.

Wyniki badan wyprodukowanej mieszanki oraz utoSonej warstwy, z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji, powinny odpowiada¢ wymaganiom przedstawionym Tabeli 8a, 8b 1 9.
5.5. Oczyszczenie i skropienie podloza pod warstwy nawierzchni

5.5.1. Oczyszczenie podioSa

Oczyszczenie podtoSa przed utoSeniem warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego
materiatu, brudu,

btota 1 kurzu przez oczyszczenie mechaniczne. W miejscach trudno dostepnych dla szczotek
mechanicznych

naleSy odpyli¢ nawierzchnie za pomoca spreSonego powietrza. Odpylana powierzchnia musi by¢
sucha.

5.5.2. Dobor wlasciwej ilosci skropienia

W celu dobrania optymalnej ilo$ci lepiszcza, zapewniajacej wymagang sczepnos¢ warstw
bitumicznych

(Scieralnej z wigSaca, wigSacej z frezowang istniejaca nawierzchnig), jednorazowo przed
przystapieniem do

Robot, Wykonawca wykona odcinek probny, w miejscu i o dlugosci uzgodnionej z InSynierem, na
ktorym okresli

niezbedna ilo$é skropienia pod warstwe wiaSaca i $cieralna, potrzebna do przeniesienia
wymaganych napreSen

$cinajacych pomigdzy warstwami bitumicznymi. Poszczegolne warstwy z AC powinny odpowiadaé
wilasciwym

mieszankom przeznaczonym na te warstwy.

5.5.3. Odcinek probny

Jednorazowo dla calego zakresu Robot, przed przystapieniem do Robot, naleSy wykona¢ odcinek
probny,

stanowiacy fragment powierzchni przewidzianej do skropienia, o szeroko$ci pojedynczego pasa
skrapiania, z

ktorego naleSy pobra¢ min. 2 probki w celu sprawdzenia ilosci lepiszcza na m2 oraz okre$lenia
poprawnosci
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ustawief parametrOw pracy skrapiarki pozwalajacych na skrapianie w ilosci zgodnej z zatoSona na
podstawie

badan laboratoryjnych wg p.5.5.2.

Odcinek probny naleSy podzielié na mniejsze odcinki, na ktérych naleSy wykona¢ skropienie
Sprzetem

zatwierdzonym do tych robét przez InSyniera, w ilo$ciach zgodnych z procedura technologiczna
opracowang

przez Wykonawce. ZatoSong ilos¢ skropienia naleSy skontrolowa¢ na kaSdym odcinku dla
kaSdego pasa

skrapiarki, wedtug normy PN-EN 12272-1:2005 ,,Powierzchniowe utrwalenia. Metody badan.
Czes¢ 1:

Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa”.

Na tak skropionym podtoSu rozklada si¢ poszczegolne warstwy bitumiczne. NapreSenia $cinajace
bada si¢ w

aparacie Leutnera, zgodnie z Zatacznikiem do zalecen Zeszytu 66, IBDiM W-wa 2004, na probkach
odwierconych w nawierzchni po wykonaniu warstwy $cieralnej. Wtasciwg ilos¢ skropienia
pomiedzy warstwami

bitumicznymi naleSy dobra¢ na podstawie wynikéw napreSen t otrzymanych na poszczegdlnych
fragmentach

odcinka probnego. Wymagana sczepnos¢ pomiedzy warstwami bitumicznymi okreslona przez
napreSenie $cinajace powinna wynosi¢:

- warstwa $cieralna / warstwa wiquca —min. 1,0 MPa;

Po przekazaniu raportu z badan z odcinka prébnego i zatwierdzeniu wymaganej ilo$ci skropienia
przez Inzyniera, mozna przystapi¢ do wykonania Robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni.

5.5.4. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. JeSeli oczyszczona warstwa zostata
zawilgocona, to skropienie lepiszczem moSe nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.
Skropienie warstwy moSe rozpoczaé sie po akceptaciji przez InSyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiana lepiszczem przy uSyciu skrapiarek a w miejscach
trudno

dostepnych recznie (za pomoca weSa z dysza rozpryskowa).

Temperatura emuls;ji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ si¢ w przedziale od 20 do 40°C lub
zgodnie z

zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsje naleSy ogrzaé¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosé.
Skropienie powinno

by¢ rownomierne a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ rowna ilosci
zatoSonej w

pkt.2. z tolerancja =10 %.

Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
okres niezbedny

do catkowitego rozpadu emuls;ji i odparowania wody z emulsji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie
wody;

orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

- 8 h przy ilosci powySej 1,0 kg/m2 emulsji,

- 2 h przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emuls;ji,

- 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji.

Przed utoSeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
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skropiong

warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany:.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.6. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

5.6.1. Wbudowywanie

W przypadku korzystania przez Wykonawce z dwoch wytwoérni jednoczesnie, powinien on
wykazaé, Se obydwie

mieszanki produkowane sg na podstawie tej samej recepty a przeprowadzane badania
pordwnawcze, na

odcinku prébnym, wykazuja jednakowe wiasciwosci dla obu mieszanek. Nie dopuszcza si¢
rownoczesnego

wbudowywania mieszanek produkowanych na bazie réSnych recept.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w
ciggly sposob podawac do uktadarki i uktadac.

Wielkos$ci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwic¢
nieprzerwang prace uktadarki i cigglo$¢ uktadania warstwy. Uktadarka powinna pracowac z
wlaczong wibracja, w sposob ciagly.

NaleSy stosowa¢ takie predkosci poruszania sie uktadarki i technike jej pracy, ktére zapewniaja
jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci uktadania, bez ¢
iggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubo$¢ mieszanki uktadanej w kaSdym przejéciu uktadarki powinna byé zgodna z
minimalnymi wielko$ciami podanymi w p. 1.3 niniejszej Specyfikacji.

Zamawiajacy powinien kontrolowac na probkach masy, szczegolnie w okresach chtodnych, kiedy z
mieszanki wydziela si¢ niebieski dym i zachodzi prawdopodobienstwo przegrzania MMA w trakcie
produkcji, czy wlasciwosci asfaltu nie ulegly zmianie (pogorszeniu).

5.6.2. Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowa naleSy uktada¢ i zageszcza¢ warstwami umoSliwiajacymi
uzyskanie wymaganej

grubosci, rzednej powierzchni oraz spelnienie wymagan w zakresie rownosci 1 zageszczenia,
zgodnie ze

schematem przej$¢ walca ustalonym na odcinku probnym.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej naleSy rozpoczaé niezwlocznie po jej roztoSeniu.
Caty proces

zageszczania w tym: rodzaj i cieSar walcow, niezbedna ilo$é przejsé, powinien byé okreslony na
odcinku

probnym. Zageszczanie naleSy zakonczy¢é zanim temperatura spadnie poniSej minimalnej
temperatury

waltowania okre§lonej w odpowiednich cze$ciach niniejszej Specyfikacji. Watowanie naleSy
kontynuowac do

czasu zniknigcia z powierzchni warstwy wszystkich sladow po walcach. Nie dopuszcza si¢
powierzchniowego

tatania zawalowanej warstwy.

Powierzchnie warstw betonu asfaltowego naleSy wykonczy¢ walcem gtadkim stalowym.
Mieszanki mineralno-asfaltowe naleSy zageszcza¢ w kierunku réwnolegtym do osi drogi, a kota
nap¢dzane

powinny znajdowac sie bliSej uktadarki. Walowanie naleSy rozpoczaé od spoin i prowadzié od
niSej potoSonej do

wySej potoSonej krawedzi. Slady kolejnych przejs¢ walca powinny zachodzié¢ na siebie na
szeroko$¢ co najmniej

polowy szerokosci tylnego kota.
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Walce powinny pracowac z predkoscig nie wigksza niS 5 km/godz. Nie dopuszcza sie postoju walca
na nie zageszczonej w petni nawierzchni. NaleSy rownieS zastosowaé $rodki zapobiegajace
Zanieczyszczeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, benzyng i innymi substancjami
obcymi w czasie pracy lub postoju walcow

Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do watéw lub kot walcow, naleSy je zwilSa¢ woda w ilosci
zapobiegajacej przyleganiu mieszanki.

5.6.3. Z}acza

Do uszczelniania ztaczy technologicznych naleSy stosowaé odpowiednie materialy wg p. 2.2.4.
Potaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

ZYacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle Iub prostopadle do 0si
drogi.

Ztacza podtuSnego nie moSna umiejscawiaé w $ladach kot. NaleSy unika¢ umiejscawiania ztaczy
w obszarze

poziomego oznakowania jezdni. Ztacza podtuSne miedzy pasami kolejnych warstw
technologicznych naleSy

przesung¢ wzgledem siebie, o co najmniej 50 cm w Kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne mig¢dzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnych warstw
technologicznych naleSy

przesunaé wzgledem siebie, o co najmniej 3 m w kierunku podtuSnym do osi jezdni.

W przypadku rozktadania mieszanki catg szerokoscig warstwy, ztagcza poprzeczne, wynikajace z
dziennej

dzialki roboczej, powinny by¢ réwno obcigte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczone listwa
przed

uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki polowa szeroko$ci warstwy, wystepujace dodatkowo ztgcze
podtuSne

naleSy zabezpieczy¢ w sposéb podany dla ztacza poprzecznego.

5.6.3.1. Technologia rozktadania ,,gorace przy goragcym”

Do metody tej sa uSywane rozktadarki pracujace obok siebie. Wydajno$ci wstepnego zageszczania
stotami

rozkladarek musza by¢ do siebie dopasowane. Przyjeta technologia rob6t ma zapewni¢ prawidlowe
i szczelne

pofaczenie uktadanych pasow warstwy technologicznej. Zazwyczaj warunek ten zapewnia si¢ przez
zminimalizowanie odleglosci miedzy rozkladarkami tak, aby odlegtos¢ migdzy uktadanymi pasami
nie byta

wicksza niS dtugoéé rozktadarki oraz druga w kolejnosci rozktadarka nadktadata mieszanke na
pierwszy pas.

5.6.3.2. Technologia rozktadania ,,gorace przy zimnym”

Weczeéniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz,
rOwnomiernie

zageszczona, bez peknieé. Krawedz ta nie moSe byé pionowa, lecz powinna by¢ sko$na.
Najczesciej takie

przygotowanie krawedzi polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuS krawedzi cieplej warstwy.
5.6.3.3. Zakonczenie dziatki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w ukltadaniu pasa warstwy
technologicznej na czas,

po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obniSy si¢ poza dopuszczalng granice. W
takim

wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek watowanych (nie dotyczy asfaltu
lanego) naleSy
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poprzedzié usunieciem utoSonego wezesniej pasa o dtugosci do 3 m. NaleSy usunaé fragment pasa
na calej

jego grubosci. Na tak powstata krawedz naleSy nanie$¢ lepiszcze lub inny materiat do zlacz wedtug
punktu

5.5.3, w ilosci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr bieSacy krawedzi.

5.6.4. Krawedzie

Do uszczelniania krawedzi warstw nawierzchni naleSy stosowa¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12591,
asfalty

modyfikowane polimerami wg PN-EN 14023 metoda ,,na gorgco”, albo inne lepiszcza wg norm lub
aprobat

technicznych. NaleSy przestrzegaé¢ zasady, by do wykonywania uszczelnien stosowaé lepiszcze
asfaltowe tego

samego rodzaju i gatunku, ktore zostato uSyte do wytworzenia MMA. Nie dopuszcza sig
stosowania do tego

celu emulsji asfaltowych.

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej bez urzadzen ograniczajacych ja (np.
kraweSnikow)

krawedziom naleSy nadaé spadki o nachyleniu nie wiekszym niS 2:1, a za pomoca odpowiednich
srodkow

technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym elementéw wykanczajacych) wykonaé
krawedzie w linii

prostej i docisng¢ rownomiernie na catej dtugosci.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni naleSy uszczelni¢
krawedz potoSona

wySej, a w strefie zmiany przechytki — obie krawedzie. W tym celu boczna powierzchnig krawedzi
naleSy pokry¢

goracym lepiszczem w ilo$ci 4,0 kg/m?2. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko
tak, aby

krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. NiSej potoSona krawedz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki)
powinna

pozosta¢ nieuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw moSe by¢é uszczelniona jednoczesnie, jeSeli kolejne warstw uktadane sa
bezposrednio jedna po drugiej oraz jeSeli zabezpieczy si¢ krawedzie przed zanieczyszczeniem.
JeSeli krawedz potoSona wySej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajaca powierzchnie
odsadzki danej

warstwy naleSy rownieS uszczelnié¢ na szerokosci, co najmniej 10 cm.

W wypadku nakltadania warstwy na nawierzchnie przeznaczona do ruchu naleSy odpowiednio
uksztattowac

krawedz naktadanej warstwy, taczacej ja z niSsza warstwa, aby ztagodzi¢ wjazd z niSszej warstwy
na wySsza.

W tym celu naleSy:

- usunaé (sfrezowaé) klin niSszej warstwy; na gleboko$é od 0 do grubosci naktadanej warstwy oraz
na

dhugosci réwnej, co najmniej 125 krotnosci grubos$ci naktadanej warstwy,

- przygotowaé podtoSe i polaczenia,

- utoSy¢ naktadana warstwe o statej grubosci.

5.6.5. Utrzymanie wykonanych warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych naleSy utrzymywaé¢ w czystosci. Po warstwie
bitumicznej, na ktorej

przewiduje si¢ utoSenie nastepnej warstwy, dopuszcza sie jedynie ruch pojazdow i maszyn
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pracujacych przy

uktadaniu i zaggszczaniu nastgpnej warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania

(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat
zgodnosci,

deklaracj¢ zgodno$ci, aprobat¢ techniczna, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow
itp.),

- ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwos$ci materialow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone

przez InSyniera,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw,

- przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do
skropienia,

- dokona¢ probnego skropienia warstwy w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy
skrapiarki oraz

dobrania i sprawdzenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleSnoséci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej

do skropienia, dla zapewnienia wymaganych napreSen $cinajacych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badanWykonawca przedstawia InSynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot

Badania dzielg si¢ na:

- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

- badania kontrolne (w ramach nadzoru Zamawiajacego).

6.3.1. Badania Wykonawcy

Do oceny jako$ci mieszanki mineralno-asfaltowej moga postuSy¢ wyniki badan wykonanych w
ramach

Zaktadowej Kontroli Produkcji pod warunkiem, Se Wykonawca jest zarazem Producentem MMA.
W przeciwnym

wypadku Wykonawca zobowiazany jest do bieSacej kontroli mieszanki mineralno-asfaltowej w
niSej

wymienionym zakresie.

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy

jako$¢ materialdéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy 1
materiatéw do

uszczelnien itp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spetniaja
wymagania

okreslone w kontrakcie.

Wykonawca musi wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu z niezbedna starannoscig i w
wymaganym

zakresie. Wyniki naleSy zapisywaé w protokotach. W razie stwierdzenie uchybien w stosunku do
wymagan z

kontraktu, ich przyczyny naleSy niezwlocznie usunac.

Wyniki badaf Wykonawcy naleSy przekazywaé Zamawiajacemu na kaSde jego Sadanie. W razie
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zastrzeSen

InSynier moSe przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug p. 6.2.2.

Badania Wykonawcy dotyczace wykonywania warstwy asfaltowe;:

a) makroskopowe bieSace:

- temperatura powietrza,

- temperatura MMA podczas wykonywania nawierzchni,

- wyglad MMA.

b) mieszanka mineralno-asfaltowa a), b) :

-- procentowa zawartos¢ lepiszcza, wg PN-EN-12697-1,

- oznaczanie gestosci 1 zawarto$§¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla, wg PN-EN 12697-5,
PN-EN

12697-6 PN-EN 12697-8.

c) warstwa asfaltowa:

- wskaznik zageszczenia, wg PN-EN 13108-20 zat. C.4 ¢),

- spadki poprzeczne,

- rOwnos¢ poprzeczna, wg BN-68/8931-04 metoda tady i klina,

- réwno$é podtuSna planografem wg BN-68/8931-04 lub metodg réownowaSna,

- whasciwosci przeciwposlizgowe ($cieralna),

- grubo$¢ warstwy okre§lona na podstawie probek odwierconych wg PN-EN 12697-36 lub ilo$¢
wbudowanego materiatu,

- zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie wg PN-EN 12697-8 c),

- sczepno$é miedzy warstwami: $cieralna / wiaSaca oraz wigSaca / podbudowa — za wyjatkiem
obiektow

mostowych okre§lona metodg Leutnera wg Z-66/2004 IBDiM c),

- ocena wizualna jednorodno$ci powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych,

- geometria krawedzi.

a) badania skiadu MMA przynajmniej Ix / dzienng produkcje oraz na kaSde rozpoczete 6000 m2
b) badania materiafow sktadowych na Sqdanie InSymera

¢) min. 2 probki na dziatke roboczq, lecz nie mniej niS 1 probka na 500 m pasa ruchu.

W razie watpliwosci InSynier moSe nakazaé zwiekszenie liczby probek (np. nawierzchnie drog w
terenie

zabudowy, mniejsze powierzchnie dziennych dziatek).

6.3.2. Badania kontrolne

Badania kontrolne s3 badaniami sprawdzajacymi InSyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy
jakos¢

materiatdéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych 1 ich sktadnikow, lepiszezy 1
materialow do

uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja
wymagania

okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sa podstawa odbioru. Badania odbywaja sie rownieS
wtedy, gdy

Wykonawca zostanie w por¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
Badania kontrolne mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy obejmujg swym
zakresem

badania Wykonawcy.

Na etapie oceny jako$ci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci
dopuszczalne i

tolerancje, w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadnos¢
metod badan
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oraz odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Whasciwosci materiatéw naleSy oceniaé na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej

przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza
si¢ badania

probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4. Dopuszczalne parametry mieszanki mineralno - asfaltowej

Whasciwosci materiatéw naleSy oceniaé na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej

przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza
si¢ badania

probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.1. Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kaSdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej
lub wyjatkowo

z probki pobranej z nawierzchni nie moSe odbiegaé od warto$ci projektowanej, z uwzglednieniem
podanych

dopuszczalnych odchytek + 0,30.

6.4.2. Uziarnienie

Pojedynczy wynik probki i $rednia z wielu oznaczen Uziarnienia z luznej mieszanki mineralno-
asfaltowej nie

moSe odbiegaé od wartosci projektowanej z uwzglednieniem niSej przedstawionych odchytek.

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyraSonych jako ktérekolwiek z:

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm (m. gruboziarniste) + 2,0 %

- zawartos$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm (m. drobnoziarniste) + 1,5 %

- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm + 2,0 %

- zawartos$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm + 3,0 %

- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze >2 mm = 3,0 %

- zawartos$¢ ziaren grubych (m. gruboziarniste) + 5,0 %

- zawarto$¢ ziaren grubych (m. drobnoziarniste) + 4,0 %

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢ spelnione
jednoczesnie.

6.4.3. ZawartoS$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo

powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzehni, nie moSe wykroczyé poza wartosci
dopuszczalne podane

wp. 5.2.2.

6.5. Dopuszczalne parametry gotowej warstwy

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w Tabeli 9.

Tabela 9. Typ i wymiar mieszanek mineralno-asfaltowych do warstw nawierzchni

Typ i wymiar mieszanki,

przeznaczenie

Warstwa Wskaznik

zageszczenia, %

Zawartosc¢ wolnych

przestrzeni w warstwie,

%(Vv/v)

AC 8 S, KR5 + KR6 scieralna >98 2,0 + 5,0

AC 11 S, KR5 + KR6 $cieralna > 98 2,0 + 5,0
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AC 16 W, KR5 + KR6 wiaSaca > 98 4,0 + 7,0

6.5.1. Rownos¢

Pomiary réwnosci podtuSnej naleSy wykonywaé w srodku kaSdego ocenianego pasa ruchu.
Wymagana rownos¢

podtuSna i poprzeczna wg Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dn. 2
marca 1999r

Dz.U. Nr 43 ,,W sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie”

— nie powinna przekroczy¢ wartosci przedstawionych poniSej

6.5.1.1. Warstwa $cieralna

Ocena rownosci podtuSne;j

Do oceny rownosci podtuSnej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy G i droég wySszych klas
naleSy

stosowa¢ metode pomiaru umoSliwiajaca obliczanie wskaznika rownosci IRI. Warto$ci IRI oblicza
si¢ dla

odcinkow o dlugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci wskaznika IRI wymagane przy odbiorze
nawierzchni

okreslono ww. rozporzadzeniu i podano w Tabeli 10.

Do profilometrycznych pomiaréw réwnosci podtuSnej powinien byé wykorzystywany sprzet
umoSliwiajacy

rejestracje, z btedem pomiaru nie wigkszym niS 1,0 mm, profilu podtuSnego o charakterystycznych
dhugosciach

mieszczacych si¢ w przedziale od 0,5 m do 50 m.

Warto$é IRI oblicza sie nie rzadziej, niS co 50 m. Wymagana rownosé¢ podtuSna jest okreslona
przez wartosci

wskaznika, ktorych nie moSna przekroczyé na 50 %, 80 % i 100 % dtugosci badanego odcinka
nawierzchni.

Wartoéci wskaznika, wyraSone w mm/m, okresla tablica 10.

Do oceny rownosci podtuSnej warstwy $cieralnej drog klas Z i niSszych naleSy stosowaé metode
pomiaru

planografem (metoda réownowaSna metodzie z wykorzystaniem taty 4m i klina) jak i bezposrednio
tatg 1 klinem,

wg BN-68/8931-04 — stosownie do metody zatwierdzonej przez InSyniera. Dla warstwy $cieralnej
nierownosci

nie moga przekroczy¢ 6mm.

Tabela 10. Wartos¢ wskaznika IRI (w mm/m)

procent dtugosci Klasa drogi Element nawierzchni badanego odcinka

50% 80% 100%

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

jezdnie tacznic, utwardzone pobocza < 2,0 mm < 2,8 mm < 4,0 mm

Gpasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wiaczania i wytgczania,

jezdnie acznic, utwardzone pobocza

<2,8mm < 3,9 mm <4,9 mm

JeSeli na odcinku nie moSna wyznaczyé wiecej niS 10 wartosci IRI, to warto$é¢ miarodajna bedaca
suma

warto$ci §redniej E(IRI) i odchylenia standardowego D:E(IRI)+D nie powinna przekroczy¢
warto$ci odpowiedniej

dla 80% dtugosci badanego odcinka nawierzchni.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci wskaznika rownosci IRI warstwy Scieralne;
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nawierzchni drogi

klasy G i drog wySszych klas nie powinny by¢ wieksze niS podane w tablicy 11 Badanie wykonuje
si¢ wedtug

procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawym $ladzie kota

Przed uplywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia rownosci podtuSnej warstwy $cieralnej
nawierzchni

drogi klasy Z i drog niSszych klas nie powinna by¢ wigksza niS 8mm.

Tabela 11. Dopuszczalne wartosci wskaznika rownosci podtuSnej IRI warstwy $cieralnej
wymagane przed

uplywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Warto$¢ wskaznika IRI, mm/m

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

jezdnie tacznic, utwardzone pobocza < 3,7

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wlaczania i wylgczania,

jezdnie tacznic, utwardzone pobocza

<4,6

Ocena réwnosci poprzecznej

Do pomiaru réwnos$ci poprzecznej warstwy, powinna by¢ zastosowana metoda z wykorzystaniem
taty i klina

lub metoda réwnowaSna. Pomiar powinien byé wykonany nie rzadziej niS co 5 m, a liczba
pomiaréw nie moSe

by¢ mniejsza od 20. Wymagana réwnos¢ jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci, ktore nie
moga by¢

przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 90% 1 100% albo 95% 1 100% liczby wszystkich
pomiarOw na

badanym odcinku. Odchylenie réwnos$ci oznacza najwigksza odlegto$¢ miedzy tata a mierzong
powierzchnig

w danym profilu. Dla warstwy $cieralnej nierdwnosci podtuSne nie powinny przekroczyé:

Tabela 12. Wartosci odchylen réwnosci poprzecznej, mm

Klasa drogi Element nawierzchni procent liczby pomiaréw

90% 95% 100%

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wiaczania i wytaczania GP <3 mm — <5 mm

jezdnie lacznic, utwardzone pobocza — < 5 mm < 6 mm

G ZzZ

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wiaczania i wytgczania,

jezdnie acznic, utwardzone pobocza

<6 mm-—<9 mm

Przed uptywem okresu gwarancyjnego warto$¢ odchylenia réwnos$ci poprzecznej warstwy
Scieralnej

nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nie powinna byé wieksza niS podana w Tabeli 13.
Tabela 13. Dopuszczalne wartosci odchylen rownoS$ci poprzecznej warstwy $cieralnej wymagane
przed

uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi Element nawierzchni Wartos¢ odchylen réwnosci

poprzecznej

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wiaczania 1 GP wylgczania < 6 mm
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jezdnie tacznic, utwardzone pobocza < 8 mm

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wigczania i wytaczania,

jezdnie tacznic, utwardzone pobocza

<8 mm

Z pasy ruchu <9 mm

6.5.1.2. Warstwa wiaSaca

Ocena rownosci podtuSne;j

Do oceny rownosci podtuSnej warstwy wiaSacej naleSy stosowaé metode pomiaru rownowaSna
uSyciu faty i

klina, tj. przy uSyciu planografu, wg metody okreslonej w BN-68/8931-04. Nierdwnosci dla
warstwy wiaSacej nie

powinny przekroczy¢ wartosci jak niSej:

Tabela 14. Dopuszczalne warto$ci odchylen réwnosci podtuSnej warstwy wiaSacej

Klasa drogi Element nawierzchni procent liczby pomiaréw

95% 100%

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wiaczania i wylgczania GP <7 mm < 8 mm

jezdnie tacznic, utwardzone pobocza <9 mm < 10 mm

G Z

pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wiaczania i wylgczania,

jezdnie tacznic, utwardzone pobocza

<9mm < 10 mm

Ocena réwnosci poprzecznej

Do pomiaru rownos$ci poprzecznej warstwy, powinna by¢ zastosowana metoda z wykorzystaniem
taty 1 klina lub

metoda rownowaSna. Pomiar powinien byé wykonany nie rzadziej niS co 5m, a liczba pomiarow
nie moSe byé

mniejsza od 20. Wymagana rownosc jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci, ktore nie
moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 90% i 100% albo 95% i1 100% liczby
wszystkich pomiaréw na badanym odcinku.

Odchylenie rownosci oznacza najwigksza odlegto$¢ migdzy tata a mierzong powierzchnig w
danym profilu. Dla warstwy wiaSacej nierownosci podtuSne nie powinny przekroczy¢:

Tabela 15. Dopuszczalne warto$ci odchylen rownoS$ci poprzecznej warstwy wiazacej

Klasa drogi Element nawierzchni procent liczby pomiarow 90% 95% 100% pasy ruchu zasadnicze,
awaryjne, dodatkowe, wtaczania i wytaczania jezdnie tgcznic, utwardzone pobocza —9 mm 10 mm
pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe, wtaczania i wylgczania,
jezdnie tacznic, utwardzone pobocza

9mm —12 mm

6.5.2. Wlasciwosci przeciwposlizgowe

Miara wlasciwosci przeciwpos$lizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Za miarodajny
wspoltczynnik tarcia przyjmuje sie réSnice wartoéci $redniej E(p) i odchylenia standardowego
D:E(p)-D.

Dhugos$¢ odcinka podlegajacego odbiorowi nie powinna by¢ mniejsza niz 1000 m a liczba
pomiar6w na ocenianym odcinku nie powinna by¢ mniejsza niz 10.

6.5.3. Grubos$¢ warstwy oraz ilos¢ materialu

Grubo$¢ wykonanej warstwy lub warstw oraz ilos¢ wbudowanego materialu na okreslong
powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) moga odbiega¢ od projektu o wartos¢ <
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10% - dla pojedynczego oznaczenia grubosci.

W wypadku okre$lania ilo$ci materiatu na powierzchni¢ i $redniej warto$ci grubosci warstwy z
reguly nalezy przyjaé za podstawe caty odcinek budowy. InSynier ma prawo sprawdzaé odcinki
czesciowe.

Odcinek cze$ciowy powinien zawieraé, co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Do odcinka
czesciowego obowigzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubo$¢ warstwy przyjmuje si¢ srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych oznaczen
grubosci warstwy lub warstw na catym odcinku budowy lub odcinku czgsciowym.

6.5.4. Zageszczenie warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyraSone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoécig wolnych
przestrzeni,

nie moSe przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w Tabeli 9. Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci.

6.5.5. Sczepnos¢ miedzywarstwowa

NapreSenia $cinajace pomigdzy warstwami bitumicznymi powinny wynosi¢:

- warstwa $cieralna / warstwa wigzgca — min. 1,0 MPa;

- warstwa wigSaca / warstwa podbudowy AC (istniejaca nawierzchnia po frezowaniu) — min. 0,7
MPa.

6.5.6. Pozostale cechy geometryczne warstwy asfaltowe;j

Spadki poprzeczne nawierzchni naleSy bada¢ nie rzadziej niS co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukow

poziomych. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa, z tolerancja +
0,5%.

Szeroko$¢ warstwy — mierzona 10 razy na 1 km kaSdej jezdni, nie moSe si¢ roSnié od szerokosci
projektowanej o wigcej niS =+ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe — mierzone co 20m w osi podtuSnej jezdni i w jej krawedziach, powinny
by¢ zgodne z

Dokumentacja Projektowa z dopuszczalng tolerancjg +1cm;

Uksztaltowanie osi w planie — co 100 m, nie powinno réSnié sie od dokumentacji projektowej o +
S5cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego jest — metr kwadratowy (m2) —w
rozbiciu na:

- wykonanie nawierzchni asfaltowej z betonu asfaltowego — warstwa $cieralna grubosci 4 cm,

- wykonanie nawierzchni asfaltowej z betonu asfaltowego — warstwa wiaSaca grubosci 5 cm.

7.3. Obmiary i rozliczenia

Rozliczenie naleSy przeprowadzi¢ wedtug grubosci poszczegolnych warstw, na podstawie
pomiar6w

geodezyjnych. Za grubos$¢ warstw przyjmuje si¢ srednig arytmetyczng wszystkich jednostkowych
wartos$ci

grubosci dla danej warstwy na catym odcinku budowy.

Poszczegblne warstwy naleSy rozliczyé zgodnie z wymaganiami podanymi w kontrakcie.

Zaptata za dodatkowe szerokos$ci, dlugosci, grubosci i ilosci materiatow, wykraczajace poza
postanowienia

poniSszych punktow, przystuguje tylko wtedy, gdy ich wykonanie zostato zlecone na pi$mie przez
InSyniera.

Wykonawca powinien w pore zglosi¢ odpowiedni wniosek, jeSeli konieczno$é wykonania
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dodatkowych ilosci

pojawi si¢ bez jego winy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru nawierzchni

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST DM.00.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.8

8.2. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Uwagi ogolne

Odbioér Robot nie zakrytych i ulegajacych zakryciu lub cze$ciowy polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robot,

Odbioru Robot dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czg¢sci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia. Wszystkie uzgodnione roboty poprawkowe 1
uzupelniajgce powinny zostaé spisane i potwierdzone przez obie strony. Wszystkie zmiany
dotyczace rodzaju ilosci i technologii moga zosta¢ uznane tylko po uprzedniej pisemnej zgodzie
odbierajacego.

Jakosc¢ i iloé¢ wykonanych Robét ocenia InSynier na podstawie:

- wynikéw badan: kontrolnych, kontrolnych dodatkowych, arbitraSowych,

- protokotow badan Wykonawcy,

- oceny makroskopowej wykonanej warstwy;,

- wynikow obmiarow.

Nawierzchnie z betonu asfaltowego uznaje sie za wykonana zgodnie ze STWiORB, jeSeli w
wyniku badan i

sprawdzen kontrolnych i ewent. badan dodatkowych i arbitraSowych przeprowadzonych przez
InSyniera:

a) ocena makroskopowa jest pozytywna

b) co najmniej 95% wynikow badan i pomiardw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen,
spetnia

wymagania STWIORB;

¢) nie wigcej niS 5% wynikow badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen
zwigkszonych o

30%, speinia wymagania STWiORB.

8.2.2. Post¢powanie z wadami (potracenia i rozbiorki)

I. Potracenia

Wszystkie przypadki przekroczenia wartosci dopuszczalnych dla cech wymienionych poniSej w p.
21po

uwzglednieniu zasad ich oceny okreslonych w p.1, uznawane beda za wady.

1. Nawierzchnig z betonu asfaltowego uznaje si¢ za wykonana niezgodnie ze STWiORB, jeSeli w
wyniku badan i sprawdzen kontrolnych i ewent. badan dodatkowych i arbitraSowych
przeprowadzonych przez Inzyniera:

a) ocena makroskopowa jest negatywna,

b) mniej niS 95% wynikow badan i pomiardéw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen, spehia
wymagania STWiORB,

¢) wiecej niS 5% wynikow badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen
zwigkszonych

0 30%, spetnia wymagania STWiORB.

2. Cechy podlegajace badaniom kontrolnym

a) grubos¢ warstwy

b) sktad mieszanki mineralnej na wszystkich sitach kontrolnych wymienionych w tab.6a i 6b dla
danego
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typu mieszanki i zgodnie z p.6.4.2,

c) zawarto$¢ lepiszcza,

d) wskaznik zageszczenia,

e) zawarto$¢ wolnych przestrzeni,

) wlasciwosci przeciwposlizgowe warstwy Scieralnej, mierzone aparatem SRT,

g) rOwnosc¢.

Potraceniom podlegaja wady zatwierdzone przez komisje. Warto$¢ potracen dla cech
wymienionych powySej w

p 2 a) = f) ustala komisja podczas odbioru ostatecznego po uprzedniej ocenie InSyniera, jaki wptyw
na cechy

eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu ma wykryta wada, na podstawie zasad okreslonych
w

Wymaganiach Technicznych WT 2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - p. 9.2. Potrgcenia za
niewlasciwe uziarnienie

(przekroczenie wartosci dopuszczalnych) powinny dotyczy¢ przynajmniej trzech parametrow:
- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm,

- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm,

- zawarto$¢ kruszywa o najwigkszym wymiarze wraz z nadziarnem.

II. Rozbidrki

O rozbiérkach decyduje InSynier w tracie odbioru Robét nie zakrytych i ulegajacych zakryciu lub
czgsciowego.

Podstawe do podjecia decyzji o rozbiérce moSe stanowi¢ fakt:

1. Wystapienia przekroczenia wartos$ci dopuszczalnych w odniesieniu do min. dwéch cech
jednoczesnie

wymienionych powySej w p.2 a) + f) i po uwzglednieniu zasad nizej podanych:

- ocena makroskopowa jest negatywna,

- mniej niz 95% wynikdéw badan i pomiarow, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen, spetnia
wymagania,

- wiecej niS 5% wynikéw badan i pomiardw, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen
zwiekszonych o 30%, spetnia wymagania STWiORB,

- wystepujace przekroczenia odchylen , maja istotny wptyw na cechy eksploatacyjne i
bezpieczenstwo ruchu.

2. Przekroczenia warto$ci dopuszczalnych nierownosci mierzonych metodg IR, tata 1 klinem lub
metoda rownowazng ocenianych dla pasa warstwy nawierzchni na dtugosci 100m.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptaci si¢ za jednostkg¢ obmiaru wg p.7.2 wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego. Cena
jednostkowa jest ceng usredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- zakup 1 transport wszystkich niezbednych czynnikéw produkc;i,

- koszty ewentualnych odpadow i ubytkéw materiatowych,

- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

- wykonanie prob technologicznych 1 odcinkéw probnych,

- przygotowanie podtoSa przez mechaniczne oczyszczenie i skropienie emulsja asfaltowa kaSdej
niSej

potoSonej warstwy konstrukcyjnej pod uktadana warstwa,
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- reczne oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla
urzadzen

mechanicznych,

- uszczelnienie krawedzi, ztaczy technologicznych oraz spoin z urzadzeniami obcymi i
ograniczajacymi

nawierzchnig,

- zakrywanie i odkrywanie w trakcie robot urzadzen kanalizacyjnych, pokryw studni rewizyjnych i
osadnikéw,

kratek $ciekowych, dylatacji, itp.,

- wytworzenie mieszanki,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- mechaniczne roztoSenie mieszanki, w warstwach o odpowiedniej grubosci,

- zageszczenie 1 obcigcie krawedzi,

- wykonanie wszystkich niezbednych badan, pomiardw, prob i sprawdzen, w tym pomiar
inwentaryzacji

geodezyjnej,

- oznakowanie Robot 1 jego utrzymanie,

- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza STWiORB.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13808:2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

Polskie Normy powotane w WT-1

Polskie Normy powotane w WT-2

10.2. Inne dokumenty

,,WT-1 Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych

20107

,» WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych 2008

,» WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych 2010”

Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi
publiczne i ich

usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999).

Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych, Zeszyt 66-
2004, IBDiM W-wa.
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